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THE BEST FOR THERMOPLASTIC APPLICATIONS:
WELDING AND BENDING MASCHINES FROM GERMANY

INGENIA X{ Ingenious engineering.




German engineering keeps you competitive
HOW YOU BENEFIT FROM CUSTOMISED MACHINES

ED our customers expect the extraordinary. For instance, they
present us with various plastic parts and ask us for a machine that
welds these parts together, waterproof if possible. Or they might ask
for a highly specialised machine that is able to bend or weld at an
angle, say between 85 and 185 degrees.

That's all quite tricky, and off-the-shelf technology won't get you very
far. Here you have to develop a machine that can solve these specific
problems with great precision.

And this is where Ingenia’s creative engineers and developers come in.
Ingenia stands for ingenious engineering; for innovative and ingenious
solutions that match your requirements.

But even if you decide to go for a standard production model, there will
be such a variety that is normally only associated with cars —and a bit
more. Each machine can be individually adjusted, giving you the exact
tool you need.

Be it container construction, packagings or sealings, ventilation
technology or building materials — with our butt welding and bending
machines for thermoplastics you will be ideally equipped to face your
competition.

PS: Of course we also offer high-performance container manufacturing
systems, saw benches with milling unit, table line heating devices, hot
plate welding machines, debeading tools and much more. Simply perfect.

WERTARBEIT MACHT WETTBEWERBSFAHIG
WIE SIE VON INDIVIDUELLEN MASCHINEN PROFITIEREN

E3 unsere Kunden erwarten Besonderes. Zum Beispiel legen sie uns diver-
se Kunststoffteile vor und bitten um eine Maschine, die diese Teile ver-
schweilst, nach Mdglichkeit auch noch wasserdicht. Oder sie fragen eine
hochspezielle Maschine an, die z. B. in einem Winkel zwischen 85 und 185
Grad biegen oder schweilSen kann.

Ziemlich knifflige Aufgaben. Mit Standardtechnik kommt man hier nicht wei-
ter. Hier gilt es eine Maschine zu entwickeln, die punktgenau das jeweilige
Problem [6st.

Ein Fall fiir die kreativen Ingenieure und Entwickler von Ingenia. Ingenia steht
fiir Ingenious Engineering. Fiir erfinderische, patente Lsungen, die zu lhren
Anforderungen passen.

Und selbst wenn Sie sich fiir ein Serienmodell entscheiden, haben Sie einen
Variantenreichtum, wie man ihn sonst nur von Autos kennt. Und sogar noch
ein bisschen mehr. Jede Maschine lésst sich individuell modifizieren. So er-
halten Sie genau das Werkzeug, das Sie fiir Ihre Arbeit bendtigen.

Ob Behélterbau, Verpackungen oder Abdichtungen, Liiftungstechnik oder
Baustoffe — mit unseren Stumpfschweils- und Biegemaschinen fiir thermo-
plastische Kunststoffe sind Sie bestens fiir Ihren Wettbewerb geriistet.

PS: Und natiirlich bieten wir auch leistungsstarke Behélterfertigungsanlagen,
Ségetische mit Fraseinheit, Tischheizleisten, HeizkeilschweilSmaschinen,
Wulstentferner und vieles mehr an. Komplett perfekt.



LA QUALITE DU TRAVAIL FAIT LA COMPETITIVITE
COMMENT PROFITER DE MACHINES INDIVIDUELLES

E® nos clients attendent des produits bien particuliers. Par exemple,
ils nous soumettent diverses pieces en plastique et demandent une
machine pour souder ces pieces, si possible de maniére étanche a
I'eau. Ou ils demandent une machine hautement spécialisée qui puisse,
par exemple, cintrer avec un angle de 85 et 185° ou souder.

Des taches plutdt délicates. Une technique standard est alors sans
effet. Il sagit de mettre au point une machine qui résolve le probléeme
posé au cas par cas, et avec exactitude.

Un cas a confier aux ingénieurs et développeurs créatifs d’Ingenia.
Ingenia signifie Ingenious Engineering. Pour des solutions inventives et
patentes qui répondent a vos exigences.

Et méme sivous optez pour un modele de série, vous avez une richesse
de variantes que I'on ne connaft, sinon, que des voitures. Et méme un
peu plus que cela. Chaque machine peut se modifier individuellement.
Ainsi, vous avez exactement les outils dont vous avez besoin pour
votre travail.

Qu'il s'agisse de construction de réservoirs, d'emballages ou d'étan-
chéifications, de ventilateurs ou de matériaux de construction, avec nos
machines a souder en bout et a cintrer pour plastiques thermoplastiques,
vous étes excellemment bien parés pour faire face a votre concurrence.

P-S. : et bien entendu, nous proposons également des installations de
fabrication de réservoirs, des tables de sciage avec unité de fraisage,
des radiateurs de table, des machines de soudage par coin chauffant,
des enléve-bourrelets et bien d'autres engins trés performants. A la
perfection.

EL TRABAJO DE CALIDAD NOS HACE SER COMPETITIVOS
COMO BENEFICIARSE DE LAS MAQUINAS HECHAS A MEDIDA

B} nuestros clientes esperan que les ofrezcamos algo especial./ Por
ejemplo, nos dan unas cuantas piezas de plastico y nos piden que
diseflemos una mdquina que sea capaz de soldar estas piezas y que,
ademads, si es posible, sea completamente hermética. O nos solicitan/una
madquina altamente especializada, que por ejemplo pueda doblar o soldar
entre 85y 185 grados.

Unas tareas bastante complicadas, y con la tecnologia estandar no se
puede llegar muy lejos. Se trata de desarrollar maquinas que solucionen
los problemas con la méxima exactitud y precision.

Y de ello se encargan las mentes creativas de nuestros /ingenieros'y des-
arrolladores. Ingenia es sinénimo de ingenieria ingeniosa, Y de soluciones
formidables que obligan a inventar y que se adaptan a/las necesidades.

Incluso aunque los clientes opten por los modelos de serie; encontraran
una variedad de modelos equiparable a/la del sector de'la automocion,
E incluso més. Todas nuestras maquinas pueden modificarse a la/medida
de sus necesidades, para que todos nuestros clientes/ puedan disfrutar
siempre de la herramienta que necesitan para su/trabajo.

Tanto si éste se desarrolla en el sector de la fabricacion de recipientes,
embalajes o juntas de estanqueidad o en el ambito de/la ventilacion o' los
materiales de construccion, con nuestras maquinas de soldadura a/tope y
doblado de materiales termopldsticos estaran sobradamente preparados
para hacer frente a sus competidores.

PS: Por supuesto, también ofrecemos potentes equipos de fabricacion de
recipientes, mesas de siefra con unidad de fresado, placas de calefaccion
de sobremesa, maquinas de soldadura con'cuna de calentamiento, maqui-
nas de eliminacion de rebordes, etc./Una/gama absolutamente perfecta.

INGENIA {

KAYECTBEHHAA PABOTA — 3AJ10T KOHKYPEHTOCIOCOBHOCTH
B HEM TPENMYLLECTBA 3AKA3HOIO OBOPYAOBAHWNA?

B Hawn knnente 0XW1IaK0T 0T HaC 4ET0-T0/0COBEHHOTO.
Hanpumep, Bbl' MOXeTe NpeA0CTaBUTE HaM AeTann U3 nnacTMacchbl
1/MONPOCUTE UBTOTOBUTE MALLNHY ANA MX/CBAPKM, MO BO3MOXHOCTU
Takylo, KoTopasa mMorna 6bl/06ecne nTs repMeTMYHOCTb
coeanHenns. Bel/TakKe MOXKETE 3aKka3aTk Y Hac 0cobyio MaLHY
ans/rubkW nnu/cBapki/mod yrnom 85 n 185 rpanycos.

370 AOCTATOUHO HENPOCTBIE 3aAa4u, B Takix crnyyanax Ha CTaHLAPTHYHO
TEXHUKY /paccyuTeiBaTh Henb34., HykHo paspaboTaTb UMEHHO
Takylo MallviHy, KOoTopad No3BONUT PelnTb KOHKPETHYIO 3aayy.
270 MMEHHO/TOT Criy4ait, Korga 3a paboty 6epyTca KpeaTuBHbIE
nHXeHepsl 1 KOHCTpYKTOpbI Ingenia. Cnoso Ingenia o6pa3oBaHo oT
BbIpaxeHus «Ingenious Engineering», uto o3HauyaeT «m3obpeTatensHoe
VHXEHEPHOE MCKYCCTBON, MepBOKNacCHble n3obpeTaTenibHble
pellieHa, COOTBETCTBYIOLUNE Bawnm TpeboBaHnAM. [laxe, ecnu Bbl
peLlrTe MpMobpecT CepUitHY0 MOLENb, Mbl MOXEM MPEeLNOXUTb
BaM Takoe 60raTcTBO/BapiaHTOB, KOTOPOE 0ObLIYHO ObIBAET TOMLKO
B aBTOMOBMIIEHON NpomblwneHHoCTH. W faxe yyTouky 6onblue.
Kaxayio MalinHy MOXHO MOANKULMPOBATE UHANBUAYAbHO.

B pesynbraTte Bbl/MosyyaeTe UMEHHO TOT MHCTPYMEHT, KOTOPbIN
HYXeH Bam Ang paboTel. byab To NpoM3BOACTBO pe3epByapos,
YyMakoBKa vnu repmetnsaumna, BEHTUNALWA AU N3TOTOBNEHNE
CTPONIMATEPNANOB — C HAWMMU MallMHAMM 1A CTbIKOBOW CBapKM
W/PUBKI TEPMONNACTUYHbBIX NONIMMEPHBIX MaTepunanos Bbl BCeraa
6yoere TOTOBbl K KOHKYpeHTHON 6opbbe.

PS:/W; KOHEYHO e, Mbl TakXe NpeanaraemM BblCOKONPOU3BOANTESbHbIE
YCTaHOBKM [NA U3rOTOBIEHUA PE3EPBYapPOB, PaCKpOeYHble

CTOMBI C/YHNPULMPOBAHHBIMU (DPE3EPHBIMY FONIOBKAMMU,
HarpesaTesnbHbIe 3NEMEHTbI 414 CBAPOYHbIX MalUVH ANA CBAaPKK
HarpPETbIM UHCTPYMEHTOM, NpucnocobneHna Ana yaaneHna
«rpata» n MHoroe apyroe. [ofHbIN KOMNIEKT.



P-SUJ

ED premium butt welding machines with CNC-Table Force Control.
Welding of thermoplastic materials for solid, hollow, corrugated &
CPL sheets. Working width: 1,000 - 6,000 mm. Range of material
thicknesses: 2 -/ 120 mm.

3 Stumpf-Schweillmaschinen der Spitzenklasse mit
CNC-Tischkraftsteuerung. Zur SchweilSung von thermo-
plastischen Materialien (wie z. B. PP PE, PVC, PVDE etc.).
Arbeitsbreiten: 1.000 — 6:000 mm. Materialstérken: 2 — 120 mm.

D Machines a souder en bout de classe supérieure avec
servocommande de table a commande numérique. Pour le
soudage de matériaux thermoplastiques (comme par exemple
PP PE, PVC, PVDF, etc.). Largeurs de travail : 1000-6000 mm.
Epaisseurs de matériaux - 2-120 mm.

[ES Maquinas de soldar a tope de primera calidad

con control CNC con servomotor de sobremesa

Para soldar materiales termoplasticos (p.ej. PR PE, PVC, PVDF, etc.)
Anchuras de trabajo. 1.000 — 6.000 mm.

Grosor del material; 2~/120 mm.

[ crokostie CBAPOYHbIE MALIVHbI BbICOKOW CTEMEHU
aBTOMAaTM3alnn - 3TO MalUMHbI TOM-Knacca ¢ CMCTEMOW
YMCIOBOr0 MPOrpPaMMHOro yrnpasieHus, BKoYatoLwmne
633y AaHHbLIX ANA CBapKU PasfNUYHbIX TEPMOMIACcTOB
(Hanpumep: nonunponunexa, nonuatunexa, MBX,
nonuBvMHUANAEH(TOPUAA 1 Ap.). Paboyas wupnHa
MawuH: ot 1000 o 6000 mM. TonwmHa CBapUBaEMbIX
Matepunanos: oT 2 o 120 mm.

Model / Working width / Material thickness /
Modell Arbeitsbreite Materialstérke

20.30 P-SW 2000mm  80inch 30mm 118 nch
30.30 P-SW 3.000 mm 120 inch 30 mm 1.18 inch
40.30 P-SW 4.000 mm 160 inch 30 mm 1.18 inch
50.30 P-SW 5.000 mm 200 inch 30 mm 1.18 inch
30.40 P-SW 3.000 mm 120 inch 40 mm 1.57 inch
40.40 P-SW 4.000 mm 160 inch 40 mm 1.57 inch
50.40 P-SW 5.000 mm 200 inch 40 mm 1.57 inch
30.50 P-SW 3.000 mm 120 inch 50 mm 1.97 inch
40.50 P-SW 4.000 mm 160 inch 50 mm 1.97 inch
50.50 P-SW 5.000 mm 200 inch 50 mm 1.97 inch

ADDITIONAL OPTIONS P-SW

- INGENIA Online-Diagnostic-System

- lllumination of welding area

- Scale integrated in both tables

- Enlargement to 65 mm clamping height e.g. for hollow sheets
- Sheet lifting device (one side)

- Additional clamping section per side (from 2 to 3 areas)

- T-welding program, to produce T-connections

(only in conjunction with opt. 90° L-welding device)

- Force measurement for OFFSET set compensation

(traction and friction forces)

- Automatic table spacing system, for adaptation

on to thin and thick materials

- Remote control or footswitch — for clamping of the workpieces
- Printer, for a welding parameter report acc. DVS

- Acoustic signal after end of welding cycle

- Extension arms with ball bearings

- Automatic pressing unit

- Automatic 90° L-welding device

- Sheet rolling unit

- Special painting




ATZAUSRUSTUNG P-SW

- INGENIA Online-Diagnose-System

- Beleuchtung des SchweiRbereiches

- Skalierung auf beiden Tischseiten

- Erweiterung auf 65 mm Spannhdhe, z. B. fiir Hohlkammertafeln
- Plattenanhebung (nur eine Seite)

- Zusatzlicher Spannbereich je Seite (von 2 auf 3 Bereiche)

- T-Schweilprogramm (nur in Verbindung mit
90° L-Winkelschweilvorrichtung)

- Offset-Kompensation, zur Ermittlung und zum
Ausgleich von Zug- & Reibungskraften

- Automatische Tischspaltverstellung

- Fernbedienung oder FuRschalter zum Spannen

- Drucker zum Erstellen eines Schweilprotokolls nach DVS
- Akustisches Signal nach Beendigung des SchweiRzyklus
- Auslege-Arme mit Kugelrollen

- Automatische Andriick-Einheit

- Automatische 90° L-Winkelschweilvarrichtung

- Rundziehvorrichtung

- Sonderlackierung

Sheet rolling unit K-ZV for sheet thicknesses between 6 - 30 mm and

diameters between 1000 - 5,000 mm (only in conjunction with overhead crane)

Rundziehvorrichtung K-ZV fiir Platten 6 - 30 mm /
Durchmesser 1.000 - 5.000 mm (nur in Kombination mit Hallenkran)

Sheet rolling unit RZ-V 1.0 for sheet thicknesses between 5 - 25 mm
and diameters between 500 - 3,000 mm

Rundziehvorrichtung RZ-V 1.0 fir Platten 5 - 25 mm /
Durchmesser 500 - 3.000 mm

INGENIA

Automatic 90° L-welding device (option for butt welding machines),
e.g. in order to produce rectangular tanks

Automatische 90° L-WinkelschweiBvorrichtung (Option fir Stumpf-
SchweilBmaschinen), z. B. zum SchweilSen von rechtwinkligen Tanks




ADDITIONAL OPTIONS S ECONO

Y eaono

- CNC Table-Force-Control, incl. Database

- INGENIA Online-Diagnostic-System

ED semi automatic butt welding machines designed for medium o .
i 1)) / - lllumination of welding area
applications. The' machine is controlled via a PLC-processor.

- Scale integrated in both tables
B3 Habautomatische Stumpf-Schweilsmaschinen, konzipiert fiir

den mittleren Einsatzbereich. Die Steuerung der Maschine
erfolgt iiber einen integrierten SPS-Prozessor.

- Enlargement to 65 mm clamping height e.g. for hollow sheets
- Sheet lifting device (one side only)

- Equipment for CPL sheets, incl. sheet lifting device,

E® Machines a souder en bout semi-automatiques, congues pour . .
enlargement of clamping height & tool

la gamme d’utilisation moyenne. La commande de la machine est

assurée par un processeur a commande programmable intégré. - Remote contral or footswitch — for clamping of the workpieces

1) / - . - Acoustic signal after end of welding cycle
ES | Maquinas de soldadura a tope semiautomaticas, especialmente

pensadas para ambitos de aplicacion medios. El control de la
maquina se realiza a traves de un procesador SPS integrado.

- Additional clamping section per side

Welding of CPL sheets for models S econo and S easy. - Semi-Automatic 90° L-welding device
Schweilsen von CPL Platten (Betonschutzbahnen)
D Crukosee CBapOYHble MalVHbI CPEAHEN CTeneHN bei den Variante S econo und S easy. - Sheet rolling unit

aBTomMmatunlauuu, pa3 aboTaHbl 4519 06N1aCTU NPUMEHEHUA CO . oD
g " P - Special painting
CpeaHNMN mapameTpamu. VnpaBneHme MallMHOW ocyuwecTBiaerca

MoCPeACcTBOM BCTPOeHHOMN cuctembl YMY.

Model / Working width / Material thickness /
Modell Arbeitshreite Materialstérke

15.25 S'econo 1.500mm ¢ 60inch 25mm  : 1.00inch

2025Secono | 2000mm ¢ 80inch 25mm | 1.00inch

3025Secono | 3.000mm : 120inch 25mm | 1.00inch

4025S econo | 4000 mm 160 inch 25mm 1.00inch



ZUSATZAUSRUSTUNG S ECONO

- CNC Tischkraftsteuerung, inkl. Datenbank

- INGENIA Online-Diagnose-System

- Beleuchtung des Schweilbereiches

- Skalierung an beiden Arbeitstischen

- Erweiterung auf 65 mm Spannhdhe z. B. fiir Hohlkammertafeln
- Plattenanhebung (nur eine Seite)

- Ausriistung flir Betonschutz-Bahnen inkl. Platten-Anhebung,
Spannbalkenerhthung & Werkzeugsatz

- Fernbedienung oder Fulpedal zum Spannen

- Akustisches Signal nach Beendigung des Schweilszyklus
- Zusatzlicher Spannbereich fiir beide Seiten

- Semi-Automatik 90° L-WinkelschweiRvorrichtung

- Rundziehvorrichtung

- Sonderlackierung

S eQsy

ED cntry-level model butt welding machines.

 DE J Stumpf-Schweillmaschinen fir Einsteiger.
E® Machines a souder en bout pour débutants.
B Maquinas de soldar a tope para principiantes.

m CTbikOBbIE CBapO4YHbI€ MalIUHbI HU3KOM
CTeneHn aBTomMaTu3aunn ana obnacTu
NPUMEHEHNA C HUSKUMW MapaMeTpamMu.

Model / Working width / Material thickness /
Modell Arheitsbreite Materialstérke

10.15Seasy | 1.000mm = 40inch | 15mm | 0.59inch

15.15S easy | 1.500mm : 60 inch 15mm : 0.59 inch

2015Seasy |2000mm - 80inch | 15mm : 053 inch

3015Seasy |3.000mm  120inch | 15mm | 059 inch

INGENIA {

S Hand

ED vanual butt welding machines for small quantities.

3 vanvelle Stumpf-Schweilimaschinen
fiir kleinere Sttickzahlen.

E® Machines a souder en bout manuelles
pour petits nombres d'unités.

ES | Maaquinas de soldar a tope manuales
para pequefios volumenes.

RU J Py4Hble cBapoyHbIe MaLMHbI A
BbINOHEHWA paboT Hebosbworo o6bEma.

Model / Working width / Material thickness /
Modell Arbeitsbreite Materialstérke

15.20SHand | 1500 mm @ 60inch | 20mm : 0.79inch

20.15S Hand | 2.000mm : 80inch 15mm : 059 inch




[-BA

[EN ) Fully automatic bending machines with flexible working range.
The bending cycle is performed fully automatically and the bend
parameters can be programmed via a display (pre-selection of

cycle times via database for PE/PP/PVC-U/PVDF).

B3 voiiautomatische Biegemaschinen mit flexiblem Einsatzbereich.
Der Biegezyklus lduft vollautomatisch, die Einstellung der
Biegeparameter erfolgt tiber Display (Zykluszeitenvorwahl

mittels Datenbank fiir PE / PP/ PVC-U / PVDF).

D Machines a cintrer entisrement automatiques avec gamme
d’utilisation flexible. Le cycle de cintrage est entierement
automatique, le réglage des parametres de cintrage est effectué
par écran de visualisation (présélection des durées de cycle

par base de données pour PE / PP/ PVC-U / PVDF).

B Dpobladoras semiautomaticas para un campo de aplicacion
flexible. El ciclo de doblado se realiza de forma totalmente automatica.
El ajuste de los parametros de doblado se lleva a cabo a través de una
pantalla (preseleccion de los tiempo de ciclo mediante base de datos
para PE / PP/ PVC-U / PVDF).

m ABTOMaTMYeCcKMe rmboYHbIe MalKHbI LWNPOKOro anana3oHa
NPUMEHEHNA. LI,VIKJ'I rM6KN B HUX NPONCXOOUT aBTOMATUYECKH,
HaCTpOIZKa napamMmeTpoB rméKm OCyLlecTBJIAETCA C NOMOLLbIHO

avennea (npe,uBapmeanbu?l BbI60p BpPEMEHU LUKNa NOCPEACTBOM

6a3bl faHHbIX ANA NOAU3TUIIEHA, NOAUNPONUIIEHA,
HennacTuduumposaHHoro NMBX u nonveuHUAMAEHPTOPUAA).

ADDITIONAL OPTIONS A-BA

- Enlargement by 5 mm (for thicker sheets)

- Additional clamping area — for clamping of multiple workpieces
- Support device (prevents over-bending of long workpieces)

- Foot switch — for clamping of the workpieces

- Acoustic signal after completion of the bending cycle

- Special power supply on request

- Special painting

ZUSATZAUSRUSTUNG A-BA

- Erweiterung fiir Plattenstarken um zusétzliche 5 mm

- Zuséatzlicher Spannbereich, zum Spannen

15 mm 0.59 inch von mehreren Werkstiicken

4

Model / Working width / Material thickness /
Modell Arbeitsbreite Materialstérke
10.15 A-BA 1.000mm | 40inch 15mm  0.59 inch
20.15 A-BA 2.000 mm 80 inch

30.15 A-BA 3.000 mm 120 inch

15 mm 0.59 inch - Abstiitzvorrichtung (verhindert das Uberbiegen langer Werkstiicke)
- Fuschalter zum Spannen
- Akustisches Signal nach Beendigung des Biegezyklus

- Spezielle Energieversorgung auf Anfrage

- Sonderlackierung




[-BUJ

ED semi automatic bending machines.

3 Havavtomatische Biegemaschinen.

E® Machines a cintrer semi-automatiques.

B Dobiadoras semiautométicas.

m nOJ'IyaBTOMaTI/I‘-I(ECKI/IE rM60YHbIE MALIWHBI.

Model / Working width / Material thickness /
Modell Arbeitshreite Materialstérke

20.15 A-BW 2.000 mm 80 inch 15 mm 0.59 inch
30.15 A-BW 3.000mm {120 inch 15mm  §0.59inch
40.15 A-BW 4.000 mm 160 inch 15 mm 0.59 inch

-

BH

INGENIA {

ED vanual bending machines.

3 vanvelle Biegemaschinen.

&P Machines a cintrer manuelles.

B Dpobviadoras manuales.

IE Pyy4Hble rn6oYHble MalWHbI.

Model / | Working width / Material thickness /
Modell Arbeitshreite Materialstérke
10.10 BH 1.000 mm 40 inch 10 mm 0.39 inch
15.10 BH 1.500mm ¢ 60 inch 10mm §0.39inch
20.10 BH 2.000 mm 80 inch 10 mm 0.39 inch




-P-SF

[EN ) Huge surface butt welder with automated material
transport. Weldable dimensions from 0.5 - 4.5 m?,
e.g..for sheets, pallets & panels, etc.

B3 Fischen-SchweiBmaschinen mit automatischem
Materialtransport. Schweilsbare GrolSen von 0,5 - 4,5 m?
7. B! fiir Platten, Paletten & Paneele, etc.

E® Machines a souder les composants de surface avec transport
de matériaux automatique. Dimensions soudables de 0,5 a 4,5 m2,
par exemple pour plaques, palettes et panneaux, etc.

ES Maquinas de soldar superficies planas con transporte
de material automatico. Superficies soldables entre
0,5y4,5m? p. ej. para placas, palets, paneles, etc.

IE MauinHel Ang cBapkn 60MbLWNX MOBEPXHOCTEN C
cMCTEMamMu aBTOMaTNYECKON TPaHCMOPTUPOBKM
matepuana. Mnowank csapku ot 0,5 no 4,5 M2,
HarMpyUMEP: MUCTHI, NOAAOHbLI, MaHENN v Ap.

ADDITIONAL OPTIONS Y-P-SF

- Machine cover with suction (without fan),
for the removal of welding gases

- Security door for manual feeding and unloading of the machine

- Automatic loading & unloading unit (belt type,
adjustable in width) — Automatic centering system
for upper & lower product part

- Special power supply on request

- Force measurement for OFFSET set compensation

(traction and friction forces)
- Special painting

- INGENIA Online-Diagnostic-System

ZUSATZAUSRUSTUNG Y-P-SF

- Maschinenverkleidung mit Absaugstutzen (ohne Geblase),
zur Abfiihrung von Schweigasen

- Sicherheitstiir fiir manuelle Maschinenbeladung und Entleerung

- Breitenjustierbereich-Transporteinheit zum automatischen
Beladen und Ausfahren der Produkte, inkl. Zuftihr- & Endladeband

- Spezielle Energieversorgung auf Anfrage

- KraftmeRsystem mit Kraftregelung und Offsetkompensation,
FESTO Komplettlosung inkl. Drucker

- Sonderlackierung

- INGENIA Online-Diagnose-System

Model / Max. working area / Welding force / Weldable service /

Modell Max. Arbeitsfldche SchweiBkraft SchweiBbarer Querschnitt

06.06 Y-P-SF 650 x 650 mm 255x25.5 inch 500 - 10.000 N 85.000 mm? 3,346 inch?
12.08 Y-P-SF 1.250 x 850 mm 49.0 x 33.5 inch 1.000 - 24.000 N 240.000 mm? 9,450 inch?
12.12 Y-P-SF 1.250 x 1.250 mm 49.0 x 49.0 inch 1.200 - 36.000 N 360.000 mm? 14,173 inch?
16.10 Y-P-SF 1.650 x 1.050 mm 65.0 x 41.5 inch 1.500 - 41.500 N 415.000 mm? 16,340 inch?
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1.0 X-PV

ED universal and profiles welding machines.
Modular thermoplastic welding machines in order to
weld all kind of profiles, small parts and sheets.

B3 vniversal- & Profil-SchweiBmaschinen.
Modulare Kunststoff-Schweimaschinen fiir die SchweilSung
von Profilen aller Art, kleinen Formteilen sowie kurzen Tafeln.

E® Machines a souder universelles et pour profils. Machines
a souder les plastiques modulaires pour le soudage de profils
de toute sorte, de petits préformés ainsi que de planches courtes.

ES | Maquinas de soldar universales y de perfiles.
Maquinas de soldar plasticos modulares para la soldadura
de perfiles de todo tipo, pequefas piezas y paneles cortos.

m yHI/IBepcaJ'IbeIC CBApO4YHbIE MALWNHbI N MaWWHbLI ANA
CBapku I'IpO(*)I/IﬂCVI — 3TO MOAYJIbHbIE MalWUHbLI ANA CBAapPKN
nnacTtMaccoBbIX I'IpOCbI/IﬂeIZ BCEX BMAOB, MENKUX (*)aCOHHbIX
netanemn un KOPOTKNX JTUCTOB.

Model / Heating element width / | Clamping height /
Modell Heizelementbreite Spannhéhe
1.0X-PV ‘ 280mm 11 inch ‘ 120mm 5inch

ADDITIONAL OPTIONS 1.0 X-PV

- Heating element 420 mm Length (usable length 380 mm)
- Clamping height extension — from 120 mm to 180 mm

- Adjustable and hardened knives 0.2 - 2 mm

- Adjustable knife heating top side / down side

-1 pair of swivel arms
- Two hand safety control
- Clamping either left or right

- Special painting

ZUSATZAUSRUSTUNG 1.0 X-PV

- Heizelement 420 mm Lange (nutzbar 380 mm)

- Spannhéhenerweiterung von 120 mm auf 180 mm
- Einstellbare und gehértete Messer 0,2 - 2 mm

- Messerheizung oben / unten mit Regelung

- 1 Paar schwenkbare Auflegearme

- Zweihandsicherheitsschaltung

- Spannung wahlweise links / rechts

- Sonderlackierung

INGENIA

(

1"



ADDITIONAL OPTIONS DT

|: T = : ! )l - Via cable connected remote control or foot switch

- Scaling, for easy centering of the workpiece
ED 1umtable Tank '/ Container manufacturing equipment

/ / - Horizontal milling unit with scale, to receive a top-miller
(extrusion welding)

(suitable for router of choice)
B3 sensiterschweiBaniagen (ExtrusionsschweiRen) =¥ - milling machine, incl. milling tool

- Extruder-receiving device without extruder
(Optional extruder according to customer)

IB Installations de fabrication de réservoirs de tables
tournantes (soudage par extrusion)

- Container lifting device with 4 pneumatic cylinders,
BE® Instalaciones de fabricacion de recipientes con for easy removal of the containers by forklift

mesa giratoria (soldadura por extrusion)

- Angular positioning (on the periphery) using

m ABTOMaTVI3VIpOBaHHbIC YCTaHOBKWM ANA NpOU3BOACTBA a button for easy mounting of nozzles

J
/

Kpyrnblx EMKOCTEW, pe3epsyapos. BakyyMHbIn cTon ¢ - Laser marking in the vertical axis — for easy

CEPBONPUBOOM MNO3BOSIAET aBTOMATUYECKN BbIP€3aTh marking of the mounting points

KPYrnbl€ 0CHOBaHMA W KPbIWKW ANA UMWNNHAPUYECKNX 6aKOB,

- Acoustic signal — 15 © before the end of one revolution / cycle
a Takxe pesepoBath yriybneHne B OCHOBaHWUUN Ans

;

\N

hopmMUpoBaHue abCoNOTHOW LMNMHAPUYHOCTY byayLLero - Vertical axis with electric drive

N

pe3epByapa. Take oHW obecrneymBaloT NPUMEHEHNE .
- Special power supply on request

PYYHBLIX N MPOMbBILIIEHHbIX CBAPOYHbIX 3KCTPYAEPOB ANA

npueBapkn oHULL, KPbILLEK, OTBOAOB B TPEX MJIOCKOCTAX. . expansion stages

- Special painting

LI

Model / Working range / |
Modell Arbeitsbereich a
30DT 800 - 3.100 mm i 31.5-122inch

40DT 800 - 4.100 mm . 31.5-161inch

50 DT 800 - 5.100 mm .~ 31.5-200inch
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ZUSATZAUSRUSTUNG DT

- Uber Kabel verbundene Fernbedienung oder FuRschalter

- Skalierung, zur einfachen Zentrierung des Werkstticks

- Horizontale Fraseinheit mit MaRskala, zur Aufnahme
einer Oberfrase (passend fir Oberfrase nach Wahl)

- Qberfrése inkl. Fingerfraser

- Extruder-Aufnahmevorrichtung ohne Extruder
(Optionaler Extruder nach Kundenwunsch)

- Behalter-Anhebevarrichtung mit 4 Pneumatikzylindern,

zur einfachen Zylinderentnahme mit Gabelstapler

- Winkelpositionierung (am Umfang) mittels Taster
zur vereinfachten Montage von Stutzen

- Laserkennzeichnung in vertikaler Achse,
zur vereinfachten Anzeichnung der Montagepunkte

- Akustisches Signal — 15° vor Ende einer Umdrehung
- Vertikale Achse mit elektrischem Antrieb

- Spezielle Energieversorgung auf Anfrage

- Ausbaustufen

- Sonderlackierung

S-HUT

ED universal & box welding machines.

B3 vniversal- & Boxen-SchweiBmaschinen.

E® Machines a souder universelles et pour hoftes.
B Maquinas de soldar universales y de cajas.

m yHI/IBCpCGJ'IbeIC CBapoO4Hbl€ MaLINHbI
M MallnHbl ANA CBAapUBaHUA ALLNKOB.

ADDITIONAL OPTIONS S-KLT

- Additional clamping areas for clamping of several workpieces
- Lateral clamping elements for additional component fixation

- CNC Table-Force-Control via proportional valve

- lllumination of welding area

- Remote control or footswitch — for clamping of the workpieces
- Acoustic signal after completion of the welding cycle

- Special painting

INGENIA {

ZUSATZAUSRUSTUNG S-KLT

- Weitere Spannbereiche zum Spannen mehrerer Werkstiicke
- Seitliche Spannelemente zur zusétzlichen Bauteilfixierung
- CNC-SIEMENS Tischkraft-Steuerung iiber Proportionalventil

- Beleuchtung des SchweilRbereiches

- Uber Kabel verbundene Fernbedienung, alternativ FuBschalter

- Akustisches Signal nach Beendigung des Schweilizyklus

- Sonderlackierung

Model / Max. working width / Weldable component height / Max. welding force /
Modell Max. Arbeitsbreite SchweiBbare Bauteil-Héhe Max. SchweilSkraft
08.06 S-KLT 800 mm - 315inch 600 mm . 235inch 4500 N

12.08 ST 1200 mm - 47.01inch 800 mm - 315inch 6750 N
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ADDITIONAL OPTIONS RA-2 ZUSATZAUSRUSTUNG RA-2

RR-Y

[EN ) Multiple hinge forming systems with two stations for
hollow sheets (material thicknesses up to 12 mm).

- Additional hinge forming / stamping station - Zusatzliche Rill-, Scharnierpragestation

- Further stamping tools on request - Weitere Pragewerkzeuge auf Anfrage

- Special painting - Sonderlackierung

| DE | Mehrfach-Scharnierprage-Anlagen mit zwej Stationen
fiir Hohlkammertafeln (Tafelstérken fiir Hohlkammer
bis zu 12’ mm).

D installations de gaufrage a charnieres multiples avec
deux stations pour tables a chambre creuse (épaisseurs de
table pour chambre creuse jusqu’a 12 mm).

B instalaciones multiples de repujo de bisagras
con dos estaciones para paneles de camara hueca
(grosores para camaras huecas de hasta 12 mm).

D veranoskn 14 hopMUPOBaHUA WapPHUPOB
CKNaabiBaoWNXea Kopo6oB C ABYMA CTaHLMAMM

Ans 06paboTky NUCTOB M3 COTOBOrO MONMMPONUIIEHa
TONMWMWHOM [0 12 MM.

Model / Max. working width /
Modell Max. Arbeitsbreite
1512 RA-2
/ 1.550 mm 61 inch

Pneumatically
15.12 RA-2 .

/ 1.550 mm 61 inch
Hydraulically

14
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Foldable box making production line

2. Hinge forming / stamping machine
2. Rill-Anlage / Scharnierpragen

1. Punching table
1. Stanzanlage

4. S econo butt welder
4. S econo SchweiBmaschine

3. Loading & unloading flap unit

3. Ladeklappenanlage End product of foldable box production.

Endprodukt der Falt-Boxen Produktion.

15



HS

[EN ) Edge Closing Equipments for hollow
sheets & sandwich panels.

| DE KantenschlielSanlagen fiir Hohlkammerplatten
und Sandwichpaneele.

D instaliations de fermeture de bords pour plaque
a chambre creuse et panneaux sandwich.

B instalaciones de cierre de cantos para placas
con camara hueca y paneles tipo sandwich.

m YcTaHOoBKU And 3ananku KPOMOK NNCTOB,

NAUT ¥ NAHENEN COTOBOW CTPYKTYPbI.
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Model / Working width / Material thickness /
Modell Arbeitshreite Materialstéirke
10.15KS 1.000 mm 40 inch 15 mm 0.59 inch
15.15KS 1.500 mm 60 inch 15 mm 0.59 inch
20.15KS 2.000 mm 80 inch 15 mm 0.59 inch
25.15 KS 2.500 mm 100 inch 15 mm 0.59 inch




INGENIA {
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[EN J Saw / Milling machines: Automatic linear drive
with integrated milling machine.

 DE | Sé&ge- und Fréstische: Automatischer Linear-Antrieb
mit integrierter Frésmaschine.

D Tables de sciage et de fraisage : entrainement linéaire
automatique avec fraiseuse intégrée.

B} wesas de sierra y fresado: accionamiento lineal
automatico con fresadora integrada.

[RU PackpoeuHble v hpesepHbie CTOMbI - 3TO aBTOMATUYECKUI

NIVHENHBIN NPUBOA C MHTErPUPOBaHHBIM hpe3epHbIM 6110KOM

n/unu ANCKOBON MUITON.

Model / Working width / Material thickness /
H F Modell Arbeitsbreite Materialstérke

20.30 TS 2.100 mm 82 inch 30 mm 1.18 inch
ED rdge Milling Equipments for milling after edge closing. Model / Work.ing W_idth/ Materi.al th-i.ckness/ 3030 TS 3.100 mm 122 inch 30 mm 118inch

Modell Arbeitshreite Materialstérke

3 Kantenfrésanlagen zum Fréasen nach dem KantenschlieBen. 1020 KE 1,000 mm A0inch 20 mm 0.79inch 40.30 TS 4.100 mm 161 inch 30 mm 1.18 inch
E® petoureuses pour le fraisage apres la fermeture des bords. 15.20 KF 1.500 mm 60 inch 20 mm 0.79 inch
B rresadoras de cantos para el fresado 20.20 KF 2.000 mm 80 inch 20 mm 0.79 inch
PRI G0 TR G 2520KF | 2500mm  100inch | 20 mm 0.79 inch

RU J ®pesepHble yeTaHOBKM Ana 06paboTKu

KPOMOK nocne 3anaviku.
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HT

ED 1abie line heating devices double and single sided heaters.

3 7ischheizleisten einfach oder mit zusétzlicher Oberheizung.

D Radiateurs de table simples ou avec chauffage supérieur d'appoint.

B Placas de calefaccion de sobremesa sencillas o
con calefaccion superior adicional.

[RU J [TpocTbie HacToNMbHbIE 0AHOCTOPOHHME U
ABYCTOPOHHUE NHEapHBIE HarpeBaTeny.

Tischheizleisten mit zusatzlicher Oberheizung
Table line heating devices double sided heaters

Model / Working width /
Modell Arheitshreite
05 HT 500 mm . inch
10HT 1,000 mm - 40inch
15HT 1500 mm - 60inch
20HT 2,000 mm - 80inch
30HT 3,000 mm 120 inch
2.05HT 500 mm 20 inch
210 HT 1.000 mm 40 inch
215 HT 1.500 mm . 80inch Tischheizeisten einfach
Table line heating devices single sided heaters
220HT 2,000 mm . 80inch
230 HT 3,000 mm 120 inch
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Heating elements

[EN J Heating elements incl. separate temperature control.
Several sizes for lots of different applications.

B3 teizelemente inki. separater Temperatursteuerung.
Verftigbar in den unterschiedlichsten GréfSen.

D fiements chauffants avec commande de température
séparée. Disponibles dans les dimensions les plus distinctes.

B Fiementos de calefaccion con control de la temperatura
separado incluido. Disponibles en distintos tamafios.

[ RU HarpeBaTtenbHble 351eMeHTbI C OTAENbHOM
PEerynupoBKon Temnepatypebl. JloCTyNHbI pasHble pasmepsl.



Debby

ED Debead tools to remove the welding bead

(for 90° / 180° / 270°).

3 Wulstentferner zum Entfernen des SchweilSwulstes
(fiir 90° / 180° / 270°).

E® rnieve-bourrelet pour le retrait du bourrelet de soudage
(pour 90°/180°/270°).

ES J Maéquinas de eliminacidn de rebordes procedentes

del proceso de soldado (para 90° / 180° / 270°).

[RU J YcTpoiicTBO ANA yAaneHUsa «rpartan

(yron 90°/180°/270°).

Model / Work space /

Modell Arbeitshereich

Debby 90 inside edge / corner 90°
Debby 180 flat seams 180°
Debby 270 outer edge 270°

INGENIA {

Test Unit

ED Bend test unit to check the weld seam (according to DVS).
For material test thicknesses: 3 — 30 mm.

3 Biegewinkel-Priifgerdte zum Priifen der SchweilSnéhte
(gemél8 DVS). Fiir Priifstérken von 3 - 30 mm.

FR J Appareils de controle d'angles de cintrage pour le controle des
soudures (selon DVS). Pour épaisseurs de contrdle de 3 a 30 mm.

ES | Comprobadores de dngulo de flexion para comprobar
las soldaduras (segtin DVS). Para grosores entre 3 y 30 mm.

m an@Opr ANA UCMbITaHWA Ha U3rn6 CBapOYHbIX LWBOB (COI'J'IaCHO

Tpe6oBaHuaM HopM DVS-lepmaHckoe 06LecTBO Mo CBapKe 1 CMEXKHbIM

npoueccam). [Ina nposepky Matepmanos ToMlnHoi ot 3 Ao 30 MM.
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) PLEASE TELL US YOUR NEEDS! WE CAN ALSO PROVIDE YOU A TAILOR-MADE SOLUTION. «
)) BENOTIGEN SIE EINE SONDERLOSUNG? BITTE SPRECHEN SIE UNS AN, ((

INGENIA GmbH - Hauptstr. 72 - DE 56858 Altlay - Tel. +49 6543 5049-0 - Fax +49 6543 5049-29 I N G E N IA
info@ingenia-gmbh.de - www.ingenia-gmbh.de - www.plastic-welders.com




